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1. WSTEP

1.1. Przedmiot stosowania ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotycre wykonania i odbioru tynkéw

zwyktych wewretrznych

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy petgcaniu i realizacji rob6t dotygzych budowy budynku

mieszkalnego 33-rodzinnego w Biskupcu.

1.3. Zakres robdt obgtych ST

- Tynki, ktérych dotyczy specyfikacja, stanawivarstwe ochronm, wyréwnawcza lub ksztattujca forme
architektonicza tynkowanego elementu, nanoszomcznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty
uzyte zaprawy odpowiadge wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki ze wzgtdu na miejsce stosowania, rodzaj padiorodzaj zaprawy, liczbwarstw i technik wykonania
powinny odpowiad@normie PN-70/B-10100 p. 3 ,Roboty tynkowe. Tynkiykie. Wymagania i badania przy
odbiorze.

- Przy wykonaniu tynkéw naky przestrzegazasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

- Podi@a, w zalenosci od ich rodzaju, powinny leyprzygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjizyodne z obowizujacymi normami oraz przepisami i 0znacgaj

Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami

dokumentacji projektowej

Wykonawca— osoba lub organizacja wykonog roboty budowlane.

Wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykdamaobot.

Procedura — dokument zapewnigy jakas¢, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje pmzegdlne operacije

robocze, procedura me by zasgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukaja

Ustalenia projektowe- ustalenia podane w dokumentacji projektowej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz zgodéd z dokumentagj projektows, ST,

poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw — powinny odpowiada wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania padtostosowé mazna wod odpowiadaica wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do beton@apraw”.

Bez bada laboratoryjnych mzna stosow&wodochgowa wodg pitna.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

TYNK MASZYNOWY LEKKI, CEMENTOWO- WAPIENNY DO WEWNATRZ jest such mieszank
produkowan na bazie cementu portlandzkiego i wapna oraz wypety kwarcowych, perlitu i komponentéw
utatwiajacych obrébk i nadagcych mu plastycznidé oraz dobg przyczepnét do podigda. Ze wzgédu na obniony
wspotczynnik przewodzenia ciepta oraz mnigjggstcas¢ objetosciowa, zalecany przede wszystkim na padiao
podwyzszonej izolacyjnéci cieplnej. Zapewnia wksza wydajna¢ niz tradycyjne tynki cementowe.

2.5. Tynki gipsowe

Tynk gipsowy maszynowy lekki jest suchmieszank produkowan na bazie naturalnych spoiw gipsowych
uzyskiwanych w wyniku prgenia kamienia gipsowego. Zawiera wypetniacze mineraoraz komponenty
powodujce, ze mieszanka jest plastyczna, tatwa w obrébce i aclzn si dobm przyczepnécia do podiga.
Uzyskany jednowarstwowy tynk jest rowny, gtadki,atdy i stanowi doskonate podi® pod malowanie,
tapetowanie i uktadanie oktadzin ceramicznych. Jestterialem ekologicznym, przyjaznym dkaodowiska,
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zapewniagjcym korzystny mikroklimat w pomieszczeniach, pomtye wptywapcy na zdrowie i samopoczucie
cztowieka. Warstwa tynku gipsowego stanowi rowrzebezpieczenie elementéw konstrukcyjnych budynizedg
ogniem.

2.6. Masa tynkarska do wykonania tynkéw mozaikowych

- Przygto tynk o ziarnie 0,8-1,2mm.

- Gotowa do stosowania masa tynkarska produkowandazie wodnej dyspersjiywicy akrylowej z jedno
frakcyjnym kruszywem kolorowym, do naktadania ciemarstwowego. Po stwardnieniu wodo- i mrozoodporna.
Charakteryzuje siduza przyczepnécia, trwatcscia kolorow, wysolg odporndcia na uszkodzenia mechaniczne,
zmywanie, szorowanie oraz wptyw czynnikow atmosfenych.

- Masa przeznaczona jest doznego wykonywania dekoracyjnych, pocienionych wayptynkarskich na podiach
betonowych, cementowych i cementowo-wapiennychaghkpodktadowych, tynkach gipsowych, ptytach gipsew
kartonowych i gipsowo-wtéknowych oraz na warstwigaionej w systemach ocieplaniaian budynkéw. Nadaje
sig do wycia na zewatrz i wewratrz pomieszczie Znajduje zastosowanie do wykonywania dekoracyjnyc
powierzchni cokotéw, balustrad balkonowych, elemdenbgrodzé itp., a wewntrz budynkéw - korytarzy, klatek
schodowych, pomieszczgospodarczych i in. Masy nie najenanost na tynki wapienne i ocieplge.

3. SPRZET

Wykonawca przyspujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wyka@zaic mozliwoscia korzystania z
nastpujacego sprztu:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw

- przenénych zbiornikéw na wog

- pace, szczotki i drobny sptzlo nanoszenia i rozprowadzania materiatu tynkegsk

4. TRANSPORT

- Materiat na tynki przewotzii przechowywa w szczelnie zamkaiych workach, na paletach, w silosach i
autocysternach w warunkach suchych. Chrgmzed wilgoci. Nieprzestrzeganie w/w zalécenaze mie wptyw
na parametry azytkowe produktu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

- Przed przyspieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyébyakamczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamuravarzebicia i bruzdy, osadzonécieznice drzwiowe i
okienne.

- Zaleca s przystpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadangkurczOw muréw, tj. po uptywie 4+6
mieskcy po zakaczeniu stanu surowego.

- Tynki naley wykonywa: w temperaturze od P& do 29C pod warunkiemze w cagu doby nie nagpi spadek
ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach rama wykonyw# tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiedniéhodkéw
zabezpieczafych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo — montaowych w okresie
obnizonych temperatur”.

- W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny w czasie agania i twardnienia, tj. w ggu 1
tygodnia, zwitane wod.

5.2. Przygotowanie podiaa

5.2.1.Przygotowanie podta pod tynki zwykte

Podtaze powinno by suche stabilne i oczyszczone z zanieczyszanegicych ostabi przyczepné tynku,

zwlaszcza z kurzu, brudu, olejow, ttuszczow, rdszpewlok malarskich isrodkéw antyadhezyjnych. Stabo

zwiazane cgsci podiaza naley odkw, a fragmenty osypliwe dodatkowo oéei¢ szczotly druciarn. Podiae, na
ktére ma by nanoszony tynk, powinno bydpowiednio wysezonowane, a jego wilggthaie mae przekracza

3%. Podiga naley przed tynkowaniem zagruntowgpreparaty powinny wysclha przed rozpocziem

tynkowania). Nareniki oraz krawedzie przy otworach okiennych i drzwiowych nalezabezpieczy poprzez

osadzenie ocynkowanych profili stalowych. Na padkh przewidzianych do wykonywania tynkdwz#arazowo

wykona warstwe sczepn z obrzutki cementowej o zeggczonej konsystencji na calej przygotowanej do
tynkowania powierzchni. Podia gipsowe naley przed tynkowaniem zarysowastrym diutem w ¢sta, skana
siatke tak, by gébokas¢ rys wynosita ok. 3 mm. Kragdzie styku ptyt wibrowo-cementowych, przed tynkovesm,
wzmocnt pasami z nierdzewnej siatki metalowej, a gaisie narzugi obrzutlke cementow.




5.2.2.Przygotowanie podta pod tynki gipsowe

Podtaze powinno by stabilne i oczyszczone z zanieczysicreogicych ostabi przyczepnéé gipsu, zwlaszcza z
kurzu, brudu, olejéw, tluszczéw, resztek powtok amgkich isrodkéw antyadhezyjnych. Stabo zwane czsci
podtaza naley odkuwe, a fragmenty osypliwe dodatkowo oéei¢ za pomoe szczotki drucianej. Podte, na ktére
ma by nanoszona zaprawa gipsowa, powinnd legpowiednio wysezonowane, a jego wilgdgthmie mae
przekraczéa 3%. Zaleca sizastosowanie preparatu gruatiggo. Wszystkie elementy stalowe mog bezpérednio
styka® si¢ z tynkiem powinny b§ zabezpieczone antykorozyjnie. Stalowe belki stanoevelementy konstrukcyjne
stropoéw oraz miejsca pgzehr roznych materiatéw, powinny liyprzed aplikagj tynku dodatkowo pokryte warsiw
zaprawy z zatopiansiatka zbropca.

5.3. Wykonywanie tynkéw

5.3.1. Wykonywanie tynkéw wewgtrznych cementowo-wapiennych

Zaprawe przygotowuje si w agregacie tynkarskim wyposmym w pomp slimakowa, wsypujc such mieszank z
workoéw lub z siloséw. W przypadku naktadaniecanego przygotowanie zaprawy polega na réwnomiernym
wsypaniu suchej mieszanki do naczynia z odmiefztotcia czystej wody, w proporcjach podanych w danych
technicznych, a naginie rcznym lub mechanicznym wymieszaniu do momentu uamyiskjednorodnej masy bez
zadnych grudek.

Do wiaciwego narzutu zaprawy moa przysipi¢c po wstpnym stwardnieniu obrzutki. Przygotowamapravg
narzuca si recznie przy uayciu kielni lub maszynowo, pistoletem natryskowyharzut zaczynamy od sufitu
(zalecana tylko jedna warstwa o grédiodo 15 mm), nagpnie przechodic na $ciany, poziomymi pasami
zachodzcymi na siebie w kierunku z géry na dét. W trakiiekowania miejsca natane na powstawanie rys, np.
sasiadupce ze solp rézne materiaty konstrukcyjne, nas otwordw itp. naley wzmocni siatka tynkarsk odporm
na korozg. Narzucon zapraw nalery wstepnie wyréwng przy wyciu taty ,H” i pozostawé do wstpnego
zwiazania. Odpowiednio stwardniaty tynk najezatrzé stosujac narzdzia odpowiednie do oczekiwanego efektu
wykonczenia i przeznaczenia tynku.z88 ma stanowi podiaze pod okladziny ceramiczne, powierzchmialezy
zatrzeé na ostro lub pozostawbez zacierania. deli tynk ma stanowi podkiad pod gtad gipsows lub malowanie
jego powierzchni nalery zatrzé paa styropianowy lub filcowa. Zaleca si utrzymywanie tynku przez kilka dni w
podwyzszonej wilgotnéci, a nastpnie tagodn wentylacg bez przeeigéw i bezpéredniego nastonecznienia. Czas
wysychania zaley od grubdci tynku, temperatury i wilgotrigi w pomieszczeniu. Przed rozpgciem dalszych
prac oktadzinowych powierzchnia tynku musihydpowiednio sucha. W przypadku stwierdzenia rgharakterze
wilosowatym i skurczowym, w celu ujednolicenia ydiavosci podiaza przed dalszymi pracami wykezeniowymi
zaleca sj zastosowanie farby mostlgp-gruntujcej .

5.3.2. Wykonywanie tynkow wewirznych gipsowych

Zapraw; przygotowuje si do wycia w agregacie tynkarskim wypasamym w pompg slimakowa D 6-3, wsypuc
suchy mieszank z workéw lub dozujc ja automatycznie z silosa podajnikiem pneumatycznjjo¥é wody na
rotametrze nalegy ustawt tak, aby uzyskakonsysteng zaprawy zbliona do g;stejsmietany.

Tynk gipsowy maszynowy lekki naktadagsza pomog agregatu tynkarskiego przystosowanego do przerobu
gotowych mieszanek. Aby utatévinaktadanie tynku i na higeco kontrolow& jego grubé¢, nascianach mena
zamocowa listwy prowadzce. Tynk naktada sijednowarstwowo, zaczyreg od sufitu, nagpnie przechod na
sciany. Zapraw o konsystencji gstejsmietany narzuca sinasciany za pomag pistoletu natryskowego, poziomymi
pasami zachodzymi na siebie w kierunku z géry na dét. Zalecazsichowanie gruldgi warstwy tynku minimum
8 mm nascianach i sufitach oraz maksimum 15 mm na stro@8 mm nascianach. Narzucenzapraw naley
wstepnie wyréwna przy wyciu taty "H", prowadzonej najpierw wzdha potem od dotu do géigiany. Ubytki na
biezaco uzupetni, w zalenosci od potrzeb dorzucgg zapraw z agregatu lubecznie za pomacpacy hierdzewnej
(blichéwki), a nasipnie wyréwng. Po czsciowym stwardnieniu zaprawy nale dokladnie wyprowadzi
ptaszczyza tynku i katy przy wyciu taty trapezowej i szpachli dtugiej (piéra)pawstate ewentualne drobne ubytki
i nieréwngci uzupeiné uzywajac pacy stalowej (blichéwki). Odpowiednio stwardgigynk nalery zrosit woda w
postaci mgly i zatrzepaa gabkowa celem "wycigniecia" na powierzchri mleczka, ktére po jego zmatowieniu
nalezy rownomiernie rozprowadgina catej powierzchni za pompszpachli diugiej. UWAGA: Powierzchnie tynku,
na ktérych planowane jest przyklejenie ptytek cacamych, pozostawia sizatarte pag gabkows ,na ostro”. W
pozostatych przypadkach, dki wygtadzeniu powierzchni uzyskujeespowierzchng gtadka, ale niepozbawian
drobnych poréw. W okresie pierwszej doby od nelva tynku gipsowego, nie nalenaraat go na przeaegi i
bezpdgrednie nastonecznienie. Po tym czasie zalecaneirjemtsywne wentylowanie pomieszazeco znacznie
utatwi wysychanie tynku. Czas wysychania zgled grubdci tynku, temperatury i wilgotrigi w pomieszczeniu.
Przyjmuje st ze tynk o grubéci 15 mm, w prawidtowo wentylowanym pomieszczeniamperaturze powgj 15°C
wysycha okoto 14 dni. Przed rozpgciem dalszych prac okladzinowych powierzchnia tynkusi by odpowiednio
sucha.

5.3.3. Wykonywanie tynkéw mozaikowych

Mas; tynkarsk nalezy nanost na przygotowane podie przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej, na ok.wigda grubaé
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ziarna. Pdciagnigciu nadmiaru zaprawy, je powierzchmalezy wyréwna takze przy wyciu pacy stalowej. Prace tynkarskie na
jednej wyodebnionej powierzchni naly prowadzé w sposob cigly, aby unikmagé nierbwnomieméci struktury i barwy tynku. W
zwiazku z tym, wykonywania wyprawy nie naleprzerywa na czas diszy niz 10 minut - kada nowa porcja masy musgckye

Sig z jeszcze&wieza mag, naniesion poprzednio. Ponadto, w celu wyréwnania barwytilgtiry tynkéw zaleca gj aby w trakcie
ich nanoszenia nie dopuszézio catkowitego oprénienia kubta z mastynkarsk, lecz uzupetni&ago po oprénieniu do potowy
$wieza mag z nowego kubla i starannie wymieézzbie czsci. Swiezo wykonane tynki nalegy chronk przed wod uzytkowa,
deszczem mrozem i zbyt szybkim wysychaniem. Pgkeciczas wysychania tynku, w zateici od chtonnéci podiaa i
warunkdéw atmosferycznych, wynosi 12-48 godzin. Misgmperatura i wysoka wilgotitowzgledna powietrza, megten czas
znacznie wydhay¢. W przypadku diej wilgotnadsci, wyschngte tynki mo@g wykazywa& przefciowo niewielkie zmtnienie
(efekt mlecznego nalotu), ktére w dobrych warunkacika.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdéndadania cementu, wapna oraz kruszyw

przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstamyniki bada Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

Badania te powinny obejmowanszystkie wiaciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa éknee w p. 2

niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robé6t

- Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegblnjej marki i
konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte.

- Wyniki bada materiatéw i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania tynkéw zwyklych powinny Byprzeprowadzone w spos6b podany w normie PN-70/B)Q0p. 4.3 i

powinny umaliwi ¢ ocerg wszystkich wymaga a w szczeg6lnai:

- zgodndci z dokumentagj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakdsci zastosowanych materiatéw i wyrobow

- prawidlowdci przygotowania podity

- przyczepnéci tynkéw do podiaa

- grubaci tynkow

- wygladu powierzchni tynku

- prawidtowdgci wykonania powierzchni i kragdzi tynku

- wykonczenie tynku na nazach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

- Powierzchng tynkdw oblicza si w metrach kwadratowych @mjako iloczyn dlugéci scian w stanie surowym i
wysokasci mierzonej od podia lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodupstro

- Powierzchng pilastréw i stupéw oblicza siw rozwinicciu tych elementéw w stanie surowym.

- Powierzchng tynkéw ptaskich oblicza siw m? ich rzutu wéwietle écian surowych na ptaszczygpozions.

- Powierzchni stropéwzebrowych i kasetonowych oblicza sv rozwinieciu wg wymiaréw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkéw nie padca st powierzchni nieotynkowanych, aginionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jeeli kazda z nich jest mniejsza od 0,%m

7.2. llogé tynkdw w m2 okrela sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podiaza

Odbiér podtaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot tynkowych. 2eli odbidr podiaa

odbywa s¢ po dizszym czasie od jego wykonania, mai@odiaze oczyci¢ i umyE woda.

8.2. Zgodndé¢ z dokumentacp projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagprojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru;gk wszystkie

pomiary i badania oméwione w p. 6 daty pozytywnenikiy

- tynk poprawg i przedstawé do ponownego odbioru

- jezeli odchylenia od wymadanie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwatdci tynku, zalicz¢ tynk do
nizszej kategorii

- w przypadku, gdy nieasnazliwe podane wyej rozwizania, usust tynk i ponownie wykonaroboty tynkowe.

8.3. Odbidr tynkow
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- Uksztalttowanie powierzchni, kradzie, przecjcia powierzchni oraz ¢y dwuscienne powinny by zgodne z
dokumentagj projektows.

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od zdagzny i odchylenie kragdzi od linii prostej nie mogby¢
wieksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nk 3 na catej diugéei kontrolnej dwumetrowej taty.

- Odchylenia powierzchni i kraylzi od kierunku:

. pionowego — nie magby¢ wicksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie gdej nz 4 mm w
pomieszczeniu
. poziomego — nie magby¢ wieksze nk 3 mm na 1 mb i ogétem nie ggdej niz 6 mm na calej

powierzchni mgdzy przegrodami pionowymsgianami, belkami itp.)
- Niedopuszczalneasastpujace wady:

. wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystatiwanych na powierzchni tynkdw przeni@jch z
poditaza, pikni itp.
. trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipecherze wskutek niedostatecznej

przyczepnéci tynku do podiaa
- Odbiér gotowych tynkdw powinien Byotwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiéra

. ocere wynikow bada
. wykaz wad i usterek ze wskazaniematiheosci ich usunécia
. stwierdzenia zgodrai lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za wykonan i odebrag ilos¢ m?2 powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra obaje
- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatéw i spta

- obstug sprztu nieposiadajcego etatowej obstugi

- ustawienie i rozbiérkrusztowa przendnych umaliwiajacych wykonanie robét na wysod@ do 4 m
- przygotowanie podi@a

- umocowanie i zdgie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementéw

- wykonanie tynkéw

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- likwidacje stanowiska roboczego..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaléciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagainbadania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapoadowlanych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-B-19701:1997 Cementy powszechneggtku

PN-1SO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 900drmy dotycace systemOw zapewnienia
jakosci zaradzania jakécia

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanyctee& B: Roboty wykaczeniowe, zeszyt 1: Tynki
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